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1. Uwagi

Podhczye wtyczke przewodu zasilagego do wiéciwego gniazda
zasilapcego. Waga powinna byasilana co najmniej 10 minut przed
kazdorazowym aytkowaniem.

Nie naciska zbyt mocno na klawiatgr

Nie wzywaé srodkéw tatwopalnych do czyszczenia

Nie wystawi& wagi na nagte zmiany temperatury

Nie wytkowat wagi w pobliu zrodet silnych zaktoageelektrycznych
Nie wystawi& wagi bezpérednio na promieniowanie stoneczne.
Nie wytkowat wagi w silnie zakurzonym lub zapylonyérodowisku
Uzytkowat wag; na ptaskim, stabilnym podta.

Po dheszym okresie nietywania wagi, w zalenosci od zrodta
napkcia, wyjmowa baterie alkaliczne lub przeprowadzzkresowe
tadowanie akumulatorkow

2. Wstep
Dzigkujemy za zakup wagi platformowej BW-1N.

Waga zostata zaprojektowana i wykonana przez kskadirme¢ CAS
CORPORATION. Dzki scistej kontroli jakdci procesu
produkcyjnego waga BW-1N jest produktem niezawodnym

0 najwyzszych standardachrytkowych.

Wierzymy,ze kedziecie Pastwo zadowoleni z naszego produktu.
Niniejsza instrukcja poni@ Pastwu w instalacji i obstudze wagi
BW-1N

Prosimy zapoznasi¢ z nig uwaznie i przestrzegazawartych w niej
wskazowek.



. Funkcje uzytkowe

* Mozliwos¢ pracy na zewdtrz pomieszcze przy zasilaniu
bateryjnym

* Uzywane baterie alkaliczne lub tadowalne akumulateggpewniag
dhugi czas pracy

» tatwa obstuga i wiele funkcji dodatkowych

» Wodoodporné — stopi@ ochrony IP-65

» Bardzo dua rozdzielczéc

* Wyswietlacz ciektokrystaliczny (6 cyfr)

. Gtowne funkcje

 HOLD - Usrednianie wynikow wzenia

* COUNT - Liczenie jednakowych detalicgzne wpisywanie masy
jednostkowej lub jej wyznaczanie z probki)

Low / High -Wazenie w przedziatach

Interfejs komunikacyjny RS-232

* Mozliwosé¢ podhczenia drukarki



5. Widok ogélny i instalacja wagi

Ziacze zasilacza

Wyswietlacz LCD Belkg tensometryczna
Laggol
| ] = |
o o, Shls
e : e i \ﬂ— . ____’//
Klawiatura _ Przednia obudowa L Tylna obudowa

_Pokretto

Rura
wyae_.gmka\ Przewdd belki tensometrycznej
W | /  Uchwyt rury wysiegnika
Sruby /r Poziomiczka
MEx45:1EAN, Platforma
MBx12:1EA S

o™ ﬁ
o S




6. Instalacja wagi

6.1. Wypakowanie wagi

Otworzy¢ karton ostrenie gdy: modut odczytowy jest pogitzony

z platformy przewodem belki tensometrycznej. Ustaatdpowiednio
gtowice odczytowg (wyswietlacz) i przykeci¢ za pomog piercienia.
Wyciagna¢ kawatek przewodu z rury wyginika jak pokazano na
Rys.1 i umiéci¢ rure w uchwycie wysignika. Przykecic rure za
pomo@ dwoéchsrub, diuzsza powyej - Rys.1. Umiéci¢ przewdd w
rurze jak na Rys. 2 i 3. 2eli waga nie jest wypoziomowana
prawidtowo dokoné& poziomowania za pome@ n&ek regulacyjnych.
Pecherzyk powietrza powinien znajdoivaie w srodku okegu
poziomiczki.

6.2. Wymiana baterii

Aby podnig¢ gorm obudove nalery przesugé do siebie dwigienke
znajdupca sie na spodzie modutu odczytowego i uidielo gory
pokrywe.

Aby wymieni baterie alkaliczne natg wytaczy¢ wag: podnigé gorm
pokrywe i wymienit baterie uwaajac na odpowiednipolaryzacj.
Aby wymieni lub zainstalowaakumulatorki nalgy otworzy
pokrywe, zatazy¢ akumulatorki uwaajac na polaryzagj Zamkryc¢
pokrywe i podigczy¢ zasilacz, Gdy zasilacz jest pgcitony - lampka
Power jest zapalona na czerwono.



7. Wyswietlacz i klawiatura

-

o

J

Symbole na wgwietlaczu

Symbol@ STABLE w§wietla st gdy wynik pomiaru jest
stabilny
Symbol<] (TARE) wwietla skt gdy wartd¢ tary jest
zapamgtana
Symbol Q@< wéwietla st gdy wskazanie masy wynosi 0
SymboINET wyswietla st gdy pokazywana jest masa netto
SymbolHOLD wyswietla st gdy wywana jest funkcja HOLD
Symbol = w§wietla st gdy:

o dla akumulatorkéw — konieczébtadowania,

o dla baterii — konieczna wymiana
Dioda POWERwieci, gdy podiczony jest zasilacz 12V
Symbol[LO] wywietla sk gdy wskazanie masy jest mniejsze ni
ustalony dolny limit
Symbol wywietla st gdy wskazanie masy zawierg Si
w ustalonych granicach:O < wskazanie masy < Hl
Symbol wywietla st gdy wskazanie masy jesteksze ni
ustalony goérny limit
Symbol PCS wéwietla sk, gdy waga jest w modzie pracy:
Liczenie detali
Symbolkg wyswietla sk, gdy waga jest w modzie pracy iesmie



Przyciski klawiatury

ONOFF

Whaczenie / Wydczenie wagi

W

Funkcja éredniania wskazania masy
W modzie liczenia detali chwilowe ¥yietlenie masy

= Przehczanie wywietlania: Brutto / Netto

Wejscie do mody practest— przytrzyma okoto 2s

_ & | Wmodzie liczenia detali chwilowe ietlenie masy jedn.
T Przycisk tarowania

Wejscie do ustawiania daty i czasu — przytrzyméioto 2s

Zerowanie wskazania wagi w zakresie 2% Max
Wejscie do ustawig systemowych — przytrzyniaokoto 2s

Wiaczanie / Wydczanie poéwietlania wagi (opcja)
Wejscie do ustawiania parametrdw- przytrzyma okoto 2s




8. Obstuga wagi
Waga BW — 1N dziata w nagtujgcych trybach pracy
Tryb normalny, waenia prostego — wyietlanie masy wzonego
przedmiotu.
Tryb poréwnywania masy — limit Gorny / Dolny — $wjetlanie masy
z odpowiednimi atrybutami
Tryb obliczania iléci — wyswietlanie ilasci wazonego przedmiotu
Tryb poréwnywani iléci — wyswietlanie ilasci z atrybutami

Zmiana trybéw pracy odbywaesza pomog przycisku (MDE
wcisni¢tego i przytrzymanego przez 2 s. Naswietlaczu pojawi si
komunikat :

Komunikat SYS oznaczae waga jest w menu wyboru trybu pracy.

Ponizsze klawisze sty do poruszania siw menu wyboru parametrow
pracy wagi:

Ustawianie wpisywanej wartosci na "0"

Zwigkszanie pierwsze| pozycji wartosci o 1
Wybér trybu pracy wagi

] =31 E3

Wprowadzanie kolejnej pozycji dla wartosci

noce | Klawisz zatwierdzenia zmian

i

erer | \Wprowadzenie punktu dziesietnego

10



Przyktad wprowadzania wa&c w réznych modach pracy.

Wyswietlacz Klawisz | Opis
Krok 1 ,’ ” ) Nacisna¢ jeden raz
( ] Nacisna¢ d
- = acisnaé dwa razy
Krok 2 = t Pojawi sie cyfra 2
i Nacisnac raz
A 2 przesunie sie
Krok 3 N = w lewo, pojawi sie
cyfra 0
i ™ N 3 4
w lw E acisngc raz
Krok 4 : ENTER Pojawi sie punkt
‘: L‘.L‘ | dziesietny
\
- i Nacisnac 5 razy
Krok 5 Pl N B 1 az do pojawienia
- 4 s|% cyfryl 5
Nacisnac raz
] Dane
kg |"‘0[:'E . wprowadzone
8.1. Tryb wazenia prostego
* bez progow przedziatéw virania
Wyswietlacz | Klawisz| Szalka Opis
bl Il | ] ; 2
Krok 1 1= ‘ T Nacisnac raz
= = Nacisnac raz
Krok 2 A f’,’:" ENTER Pusta | Umiesci¢ towar
= —=l g Odczyt masy

11



8.2. Tryb poréwnania mas

bez zmiany wartaci ustawionych progow

Macisnac 2 razy

Nacisnac raz
Odczyt masy

Wyswietlacz Klawisz Szalka Opis
Krok1| | s~ [
krok 2| | ° |
i LiLt,, Pusta

dla przypadku zmiany zakreséw HIGH / LOW

Wyswietlacz Klawisz | Szalka Opis
Krok 1 ,‘: = e 1 Nacisnag 2 razy |
—— MNacisnac 1 raz
et ] FERD
Kok | s S g &. Limit LOW
Wprowadzi¢ 10
Krok 3 ,’E f_-{ Patrz
git PRZYKLAD
Krok 4 - = Limit HIGH
L!’ [
i - Wprowadzic 20
Krok 5 lef? H » Patrz
| PRZYKLAD
o i Umiescic towar
Krok 6| | | R S Pusta Odczyt masy

12



Wyswietlacz | Klawisz | Szalka Opis

Krok 1 ,’_ i f_,’,—,- }_' Nacisnac 3 razy

o i R Nacisnac 1 raz
! Pusta | odczyt ilosci

-

Krok 2
| v

e

8.3.Tryb obliczania ildci
* Bez zmiany wprowadzonej / wyznaczonej masy jedruussk

» Ze zmian masy jednostkowe]j probki wprowadzonej z

klawiatury
Wyswietlacz | Klawisz| Szalka Opis
Krok 1 ;_- ot j'_ i }: i Nacisng¢ 3 razy
Krok 2 .;'_.'rﬁ ! IE MODE Nacisna¢ 1 raz
. 4
[ = — Wyswietli
Krok 3 ,-‘EU MODE ustawiong
. T — mase
- | | Zobacz Wprowadzic
Krok 4 E 53;_:3 . Przyktad mase jedn.
2 == _ | Nacisna¢ MODE
Krok 5 Lt NHODE aby zapamietac
. Odczyt llosci




e Z wyznaczeniem nowej masy jednostkowej probki

Wyswietiacz | Klawisz| Szaka |  Opis
Krok 1 g_r N ;’_ :ﬁt T I Nacisnaé 3 razy
Vi L _
Krok 2 L iC WMODE Nacisnac 1 raz
Eiiime ‘ _
Krok 3 B T Macisnaé 1 raz
Krok 4 ,!:T: ,‘,‘j m MODE Nagcisnat 1 raz
[ ; Z
[ ETe B I Macisnat 5 razy
R Yy |
Kk el | s ) 1 Pusta | 046 probek 50
Krok 6| | ittt evea| | Pusta | Nacisnaé 1 raz
Tm—r
| e | Umiesci¢ probki
Azl LS S S Towar Macisnac 1 raz
B ST == Vilyswietla sie masa
Krok 8 ;__ :h _-j ,:‘ i ENTER jednostkowa
: — Nacisnac 1 raz
(T
Krok & i
2 |
Krok | [ o I pet]
10 i Pusta Dalsze wazanie
¥ J




8.4. Tryb poréwnania iléci

* Bez zmiany ustawielimitow ilosciowych

Wyswietlacz | Klawisz| Szalka Opis
Krok 1 L - L (i Nacisnaé 4 razy
[0 | Macisnaé 1 raz
Krok 2 s enas e
|y ) Kolejne operacje

* Ze zmian ustawié limitdw ilosciowych

| Wyéwietlacz [Klawisz| Szalka Opis
Krok 1 [ = ,'_ f,:, ] | ! I Nacisnac 4 razy
= : 1 Nacisnac 1 raz
Krok 2 LTl MODE] Ustawianie LOW
_ Whpisac wartosc
o
Krok 3 R IR limitu LOW
= e Macisnac 1 raz
Krok 4 T
h I i T ‘ Ustawianie HIGH
r = ﬁﬁ;; Whpisac wartosc
Krok 5 i limitu HIGH

(o 7 | Nacisnac 1 raz
Krok & ] Pusta | Kolejne operacje




9. Inne funkcje
9.1. Zerowanie wagi
Uzywane w przypadku wyvietlania niezerowej masy przy ogroonej
platformie.

Zerowanie przy pomocy przycisku ZERO (w zakresi@#o
maksymalnego obgtenia wagi). W przeciwnym przypadku nafe
wyzerowd& wag przez ponowne wezenie.

2 g 0 i
S G 5 L

Niezerowy odczyl masy MNacisnac klawisz ZERO
Lampka ZERO
powinna byé zapalona

9.2. Tarowanie

Masa zawieraca mas TARA nie mae przekraczadopuszczalnego
obcigzenia wagi.

2 'f 'a"rl:';r @ I # T
=L Ly )
t‘gJ ¥ Y v kg N _;_f kg
Umiesci¢ pojemnik Nacisnac klawisz Umiescié towar
na platformie TARE w pojemniku
o] T Aby wyswietlic mase BRUTTO ( towar i pojemnik )
© VAL, | Nacisnac klawisz NET/GROSS
v v
[ ~ T ) Aby wySwietlic mase NETO ( samego towaru )
i Nacisna¢ klawisz NET/GROSS
L % | Zzdja¢ pojemnik | towar aby wy$wietlic mase TARA
[ o ) Aby wysiwetlic mase TARA ( pojemnika )
- s el B : 2
TLLLS i Zdjac pojemnik i towar z platformy i nacisnac TARE
v L .

16



9.3. Funkcja éredniania odczytu HOLD

Funkcja jest wykorzystywana w przypadku gdyzeay przedmiot jest

niestabilny. W takim przypadku odczyt masy jestmogliwy. Nalezy
uzy¢ klawisza HOLD.

Praca z funkg automatycznegostedniania odczytu masy towaru

o i s o ° Dl
LIt O R
b A v v
Oproznic platforme Nacisnaé klawisz HOLD Lampka HOLD jest
FPojawi sie AH-on zapalona
"
[a) '—r [
_l | I i i = i
{ (1) ”., [N LI
) v
Jezeli przedmiot jest Masa jest usredniana Usredniona masa jest
niestabilny, pojawi sig przez okoto 3-5s

wyswietlona
komunikat HOLD

Wytaczenie funkcji automatycznegeéradniania

2 T rn_ur o
L Py
b w
Oproznic platforme MNacisnac klawisz HOLD
Pojawi sie komunikat
AH OFF
Lampka HOLD bedzie
wytaczona

Praca z funkg recznego &redniania odczytu masy

) (]

Umiesci¢ towar Macisnac klawisz HOLD  Usrednianie odczytu
na platformie 3-5 sec

7 | Usredniona masa bedzie wyswietlona
{ Oproznic¢ platforme i nacisnac klawisz HOLD
"3 Lampka HOLD bedzie wytaczona

o

f H"l Lt
) O

.""-
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10. Tryb ustawien wewnetrznych

Aby wejs¢ do menu ustawiewewretrznych naley nacismag i
przytrzyma& przycisk ,*” przez trzy sekundy, pojawigskomunikat
SET a po chwili F-1

Funkcje przyciskow przy programowaniu ustaiie/bu
wewretrznego

Zwiekszenie ustawiane] pozycji

=)

Do kolejnego menu

eeRf Powrot do trybu pracy normalnegj

10.1. Automatyczne wyczanie F-1

Funkcja wywana dla oszezlzania baterii. Programowanie czasu, po
ktérym nasipi automatyczne wyktzenie wagi. Jest to czas
bezczynnéci wagi.

F-1=0 — automatyczne wgdzanie nieaktywne
F-1=1~9 — waga wytzy st po 1~9 min niegytkowania

10.2. Ustawienie portu RS 232C F-2

F-2=0 — bez transmisji

F-2=1 — transmisja przy stabilnym i niestabilnyntogtie masy

F-2=2 — transmisja przy stabilnym odczycie masy

F-2=3 — transmisja przy rozkazie wymuszania trasgpmi
(sygnat D)

F-2=4 — aywane do Print mode (wydruk na drukarce)

18



10.3. Wybor formatu wydruku F-3
F-3=0 — Format 1
F-3=1 — Format 2

F-3=2 — Format 1 + aktualny czas
F-3=3 — Format 2 + aktualny czas

10.4. Kryterium stabilnéci F-4

F-4= 1~9 - progi stabilrizi wyniku wazenia
10.5. Czas wywietlania wyniku waenia F-5

F-5=1~9 - Czas wyietlania wyniku waenia (1-wolno, 2-szybko)
10.6. Czas dredniania wyniku wzenia F-6

F-6=1~7 — Czasswedniania wyniku wzenia (1-wolno, 7-szybko)

11. Formaty wydruku
11.1. W modzie waenia (Weight Mode)

<Format 1> <Format 2>
No. 001 : 1.00 kg 001 : Net 1.00 kg
Tare 0.00 kg
Gross 1.00 kg
<Format 1 + czas> <Format 2 + czas>
2012 03, 17 11:23L46 2012 03, 17 11:23L46
No. 001 : 1.00 kg 001 : Net 1.00 kg
Tare 0.00 kg
Gross 1.00 kg

19



11.2. W modzie liczenia detali (PCS Mode)

<Format 1>

<Format 2>

No. 001 : 1.00 pcs

001 : Net 1.00 pcs
Tare 0.00 pcs
Gross 1.00 pcs

<Format 1 + czas>

<Format 2 + czas>

2012 03,17 11:23L46
No. 001 : 1.00 pcs

2012 03, 17 11:23L46
001 : Net 1.00 pcs
Tare 0.00 pcs

Gross 1.00 pcs

20



12. Protokot komunikacyjny RS 232C

RS-232C Output data format

m Baudrate : 9600bps
m Data bit: 8, Stop bit: 1, Parity bit: None
® Code: ASCII

Transmit data format
Total 22 bytgs

[T T.T T [.1 [ T.[dua@®ostess [ [K[G[CRILF]

[L |B
i | e | | \_Fl
US(Unstable) GS(GROSS W.)
ST(Stabls) ~ NT(NETW.) ~ EMAWY Empty
OL(Overload) Lamp sfatus byte Weight unit

m Lamp status byte: Display the current state{ON/OFF) of indicator

lamp.
hit7 b6 | bits hitd bt | ni2 bin | bito
1 Stable | High tow | Ho | GRS | o;age | zeRo

B Data(8bytes) : Weight data including a decimal point and *-.
That is, for-13.5kg, : Transmit ASCII code 8 bytes corresponding

to Rt TR TS R T T s.]_n is3‘)t (T3] “ﬁ”

RXD1 © © 2 Transmit Data

™02 © © 3 Receive Data

GNDS © © 7 §ignal Ground
INDICATOR RS-232C port © 4 Request To Send

@ 5 Glear To Send

© 6 Data Set Ready

a 8 Carrier Detect

© 20 Data Terminal Ready

Computer serial 25 pin por

RXD1 o o 3 Transmit Data

™Wn2 o 0 2 Receive Data

GND5 © 0 5 Chassis Ground
INDICATOR RS-232C port o 1 Carier Defect

¢ 4 Data Terminal Ready
0 6 Dala Set Ready

o 7Request To Send
———— 0 8Clear ToSend

Compuler serial 8 pin port




13. Komunikaty o btedach

Errl — Wywietlacz nie mae by zainicjalizowany z powodu, braku
podiczenia platformy, niestabilnej platformy. Sprawidgodhczenie,
umiesci¢ platforne na stabilnej powierzchni.

Err2 — Bkdne podiczenie belki tensometrycznej, uszkodzenie
konwersji A/D. SprawdZi podhczenie wywietlacza do platformy.
Kontakt z serwisem CAS

Err3 — Kalibracja nie zainicjalizowana, utrata deimpaméci
wewretrznej

Sprawdzt ustawienia wewgtrzne.

Erré — Drukarka zostata d@lnie podfczona. Sprawdzipodhczenie
drukarki. Kontakt z serwisem CAS

Err9 — Waona masa przekracza dozwolony zakres zera.

Errl0 — Masa TARE nieprawidiowa, przekroczenie dazgaalnego
obcihzenia. Ustawd mag TARA prawidtowo.

Errl3 — Zakres zera inicjggego przekracza 10 % maksymalnego
obcigzenia. SprawdZistan belki tensometryczne;.

OVER — Waony towar przekroczyt maksymalne op@nie.
Patrz specyfikacja.

Err 61 — masa i il& probek jest zbyt dia. Ustawé poprawne wartkei

Err62 — masa i il& prébek g zbyt mate. Ustawi poprawne warkei.

22



14. Specyfikacja

MODEL BW-1N

6L 15L 30L 60 H 150 H
Obcigzenie 6 kg 15 kg 30 kg 60 kg 150 kg
Doktadna¢ 0,002 kg| 0,005 kg0,010 kg 0,020 kg| 0,050 kg
Wyswietlacz LCD, 5 cyfr
TARA - Maksymalne obgrenie
Temp. pracy -10°C |+ 40C
Zasilanie DC 7,2V( 6EA ,C”) 2200mAh akumulatorki,

DC 9V (6EA"C”) MN, baterie alkaliczne
DC 12V 850 mA zasilacz AC

Pobdr mocy okoto 0,15 W

Wymiar szalki 280 x 280 x 80 405 x 525 x 10%
[mm]

Opcje RS 232C, pddiietlanie wywietlacza
Interfejs RS 232C

15. Ograniczenia w wytkowaniu
Waga BW-1N jest przeznaczona dogytkowania w obiektach handlowych

i, zgodnie z norm EN 61000-6-3.2001, spetnia wymagania klasy A dla
emisji zakiocé elektromagnetycznych.

Produkt klasy A, aytkowany wsrodowisku mieszkalnym, nie by¢
przyczyry zaktocd elektromagnetycznych. W takim przypadku

uzytkownik powinien zastosowalodatkowg ochrore przed zaktdceniami



16. Deklaracja Zgodnasci

CAS

MY

(we)

oSwiadczamy, ze wyréb:
(declare that following product)

Produkt
(product)
Producent
(manufacturer)
Typ

(type)

(DECLARATION OF CONFORMITY)

DEKLARACJA ZGODNOSCI EC

CAS POLSKA Sp. z o.0.

ul. Chroscickiego 93/105 0122
02-414 Warszawa

www.WagiCAS.pl

: Waga nieautomatyczna
(non-automatic weighing instrument)

: CAS CORPORATION
: BI-II/ BW-IN

jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami :

(conform to the following directives)

EMC Dyrektywa

(EMC (Directive :
Wykonawca:
Caried out by

Uzyte standardy:

(standards used)

Nr projektu

NAWI (Dyrektywa :

(NAWT (Directive :

Wykonawca

Caried out by
Standards used

EC-TAC No.

Nazwisko: Piotyj Dobruszek — Prokurent

(name)

EMC (Dyrektywa : 2004/108/EC (dawniej 89/336/EEC); Ustawa
z 13.04.2007r o kompatybilnosci elektromagnetycznej, Dz.U. 82 z 2007
poz. 556)

2004/108/EC — formerly 89/336/EEC) — electromagnetic compatibility)
HCT CO.LTD SAN 136-1, AMI-RI, BUBAL EUP, ICHEON-SI,
KYOUNGKI-DO, 467-701, KOREA

EN 61326:1997+A1:1998, EN 61000-3-2:2000
EN 61000-3-3:1995+ A1:2001, EN 61000-4-2:1995+A1:1998+A2:2001
EN 61000-4-3:1996+A1:1998+A2:2001, EN 61000-4-4:1995+A1:2000
EN 61000-4-5:1995+A1:2001 EN 61000-4-6:1996+A1:2000
EN 61000-4-11:1994+A1:2001
Test Report No. HCT-C06-1109 (6 — 30kg)

HCT-C06-1108 (60 - 150kg)

2009/23/EC (dawniej 90/384/EEC); Rozporzadzenie MGiPS z 11.12.2003,
Dz.U. 4 2 2004 poz. 23) — zagadnienia metrologiczne wag nieautomatycznych
2009/23/EC — formerly 90/384/EEC) - metrological aspect of non-automatic weighing
instruments)

NMi Certin B.V. Hugo de Grootplein 1, 3314 EG Dordrecht, Holandia
Notified Body Number 0122

Uzyte standardy: EN 45501

T6972

Data: 03 wrzesnia 2012
(date)
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17. Oswiadczenie Zaradu CAS Polska

A

My Wazymy Swiat

Warszawa, 15 grudnia 2006

OSWIADCZENIE ZARZADU CAS POLSKA SP. Z 0.0.
W SPRAWIE DYREKTYW ,WEEE” I ,ROHS”

Rozwdj techniki i technologii w zakresie sprzgtu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krétszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpadow,
skraca si¢ bowiem czas zycia tego sprzgtu jako aktywnego produktu.

W sprzgcie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rte¢, kadm, oléw, chrom
szesciowartosciowy lub $rodki zmniejszajace palnos¢. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sg rowniez
niebezpieczne dla srodowiska.

Unia Europejska podjela kroki w zakresie prawodawstwa, aby wymusi¢ dzialania zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powotane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:
e 2002/96/WE (WEEE) ,w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego”,  wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa z dnia 29 lipca 2005 r. ,0 zuzytym sprzecie elektrycznym”
(Dz.U. 180 z 2005 poz. 1495).
e 2002/95/WE (ROHS) ,.w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym”, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., ,w sprawie szczegélowych wymagan
dotyczqcych ograniczenia wykorzystywania w sprzecie elektronicznym i elektrycznym  niektorych
substancji mogqcych negatywnie wplywac na srodowisko” (Dz.U. 229 z 2004 poz.

Wyzej wymieniona Ustawa, migdzy innymi, okresla zasady postgpowania ze zuzytym sprzgtem elektronicznym
W sposob zapewniajacy ochrong zdrowia i zycia ludzi oraz ochrong srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryczny i elektroniczny, spelniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, majq obowiazek oznaczania tego
sprzgtu znakiem:

Wagi elektroniczne wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z o.0. podlegaja Dyrektywie WEEE
jako przyrzqdy do nadzoru i kontroli, wymienione w zalyczniku nr 1A, kategoria 9.
S3 one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

Zaklasyfikowanie wyrobow jako przyrzqdy do nadzoru i kontroli nie naklada na producenta obowiazku
stosowania si¢ do wymagan ograniczania ilo$ci substancji nicbezpiccznych stawianych przez Dyrektywe ROHS,
tym niemniej CAS Corporation doklada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niego na rynek byly
maksymalnie bezpieczne dla uzytkownika i srodowiska.

O wagach zakupionych w CAS Polska Sp. z o.0., ktére ulegng zuzyciu nalezy informowa¢ sprzedawce.
Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajacego zuzyty sprzet
elektroniczny lub, w przypadku wag o masie powyzej S0kg, sprzet zostanie odebrany przez CAS
Polska.

CAS Polska Sp. z 0.0., ul. Chroécickiego 93/105, 02-414
tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471
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CAS POLSKA Sp. z o.0.
ul. Chracickiego 93/105
02-414 Warszawa
Tel: 0225719470
Fax: 02257194 71
e-mail: biuro@WagqiCAS.pl

www.WagiCAS.pl



